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Sodr-Pen
1/16" Mejselspets Lodpenna
NODVANDIG UTRUSTNING
PACE SensaTemp® Lodstation
SP-2A Sodr-Pen®Lédpenna 6025-0014-P1
SP-2A Spets- & lodpennshallare 6019-0043
1/16" Mejselspets 1121-0414
HP-65 HandiPik® 7028-0001-P1
Spetsverktyg 1100-0206-P1
TILLVALSUTRUSTNING
Pincetter Erhalles lokalt
MATERIELL (godkant av ert foretag)
Lodtenn Erhalles lokalt
Fluss Erhalles lokalt
Rengorare Erhélles lokalt
TILLVAGAGANGSSATT

1. Inled med en spetstemperatur av 315°C och anpassa sedan efter behov.
2. Installera 1/16" mejsel spets i Sodr-Pen [6dpenna med hjélp av spetsverktyget.

3. Positionera komponenten och hall den pa plats med hjalp av HandiPik eller
pincett. [

4. Applicera fluss och l6d in komponenten i tv& diagonala hérn. [
5. Tillsatt fluss till ALLA ben/lédpaddar i raden som skall 16das.[]
6. Rengor spetsen med rengéringssvampen. [

7. Positionera mejselspetsen i skarningen mellan ben och l6dpad. Tillsétt ett
jamnt lager lod. [

8. Repeterasteg 7 pd komponentens resterande ben. Rengor spets om
nédvandigt.

9. Forse spetsen med lod och aterstall I6dpennan i sin héllare

10. Reng6r, om nédvandigt, ochinspektera.
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